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ABSTRACTED- PUB -NO: DE 42 06443 C 
BASIC-ABSTRACT: 

Flexible sheet material has air-permeable web shaped carrier onto which active 
particles which act upon or react with harmful and/or odorous substances are 
attached, separately from each other, esp. by adhesive printed in a pattern of dots. 
The carrier web is made of material which is extendable or which can be shrunk by 
physical and/or chemical treatment, and the carrier is either stretched before 
application of the adhesive dots and then released, or is shrunk by the appropriate 
treatment after application of the adhesive dots. 

use/advantage - The process allows the adhesive to be applied at the max. rate 
possible by rotary screen printing (ca. 0.6 mm aperture dia., ca 3 0 dots per 2.54 x 
2.54 cm2) without the adhesive dots running together and reducing the air 
permeability of the support. After application of the active substance {eg an 
adsorbent material or catalytic material) to the still wet adhesive, the adhesive is 
dried and the carrier is either allowed to contract or is shrunk to give a material 
with a larger number of active substance particles per unit of area whilst retaining 
good air permeability. The prods, are useful e.g. in the prodn. of protective 
clothing for protection against gaseous and liq. harmful and/or odorous substances 
(claimed) 

ABSTRACTED- PUB-NO : 

US 5334436A EQUIVALENT -ABSTRACTS : 

A flexible sheet material comprises an air-permeable carrier in web form with space 
apart adhesive points upon it and active particles adapted to interact with at least 
one of noxious and odorous substance fixed on the carrier at these points. 

The active particles have uniform distribution and the web has a surface area 
reduced from the carrier surface area of the time the spaced-apart adhesive points 
were applied. Pref. the carrier comprises a stretchable material stretched prior to 
applicn. of the adhesive and then relieved of stretching stress. 
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@ Flexibles Flachenmaterial mit aktiven Partikein, Verfahren zu dessen Herstellung und Verwendung 

@ Es wird ein flexibles Flachenmaterial mit mittels Klebern 
fixierten aktiven Partikein vorgeschlagen, bei dem der Kleber 
in einem Zustand aufgebracht wird, in dem das Tragermate- 
rial groSere Flachenabmessungen aufweist als im Endzu- 
stand. 
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Beschreibung 
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Die Erfmdung betrifft ein flexibies Fiachenmaterial 
mit einem lufidurchlassigen, bahnformigen Trager, auf 
dem mittels voneinander beabstandeter, insbesondere 
auf gedruckter Kleberpunkte akiive, auf Schad- und/ 
Oder Geruchsstoffe einwirkende und/oder mit diesen 
reagierende Panikel in im wesentlichen gleichmafliger 
Verteilung festgelegt sind. Weiterhin befaBt sich die Er- 
findung mit einem Verfahren zur Herstellung eines der- 
artigen Flachenmaterials, wobei auf eine flexible, luft- 
durchlassigc TrSgerbahn mittels einer Rasterwaize von- 
-einander beabstandete Kleberpunkte aufgedruckt und 
auf die so bedruckte Tragerbahn aktive Partikel, so lan- 
ge die Kleberpunkte noch klebrig sind, aufgebracht 
werden, worauf dann untcr Aushartung des Klebers der 
Kleberpunkte die Partikel an der Tragerbahn festgelegt 
werden. 

SchlieBlich ist Gegenstand der Erfmdung die Verwen- 
dung eines solchen Flachenmaterials. 

Flexible Flachenmaterialien der oben erwahnten Art 
sowie cin gattungsgemafles Verfahren 2U deren Her- 
stellung sind beispielsweise aus der EP-B 01 18 618 be- 
kannt Diese Materialien werden in groBem Umfange 
fiir Schutzbekleidung verwendcL Bei dem aus der EP-B 
01 18 618 bekannten Material dient als Trager ein textil- 
es Material, wobei die Kleberpunkte mil einer Raster- 
waize im Rctations-Siebdruckverfahren aufgedruckt 
werdea Es ist aber auch bekannt, als Tragermaterial 
z,B. PU-Schaum einzusetzen, wobei dann allerdings 
normalerwcise zur Befestigung der aktiven Partikel kei- 
ne Kleberpunkte verwendet werden, sondem die akti- 
ven Partikel mil dem KJeber zu einer Paste vermischt 
und diese Paste entsprechend auf den Schaum-Trager in 
einem Sireichverfahren aufgebracht wird. 

Die Erfindung befafil sich nun vor allem mil einer 
Verbesserung der Flachenmaterialien mit aktiven Parti- 
keln, bei denen die Kleberpunkte durch Aufdrucken an- 
gebracht und anschliefiend auf den Kieberpunkten akti- 
ve Partikel fixiert werden. 

Bei den im allgemeinen in diesem Verfahren verwen- 
deten Klebem ist der Feinheit der Schablone und damit 
dem Abstand der Kleberpunkte eine bestimmte Grenze 
gesetzt. Im allgemeinen kann man namlich die ublichen 
Klebcr nur mit Schabbnen bis herab zu etwa 0,6 mm 
Lochdurchmesser bei 30 Lochem auf einer Fiache von 
2,54 X 2,54 cm^ drucken, um ein ineinanderlaufen der 
Kleberpunkte und damit eine erhebliche Verminderung 
der Luftdurchlassigkeit des Tragermaterials zu vermei- 
dea 

Auf jedem Kleberpunkt lagem sich dann nestformig 
mehrere aktive Partikel an, was dazu fuhrt, daB zwi- 
schen benachbanen Kieberpunkten bzw. Partikel-Ne- 
stern Bereiche entstehen, in denen keine aktiven Parti- 
kel vorhanden sind. Durch diese Bereiche konnen dann 
Schad- Oder insbesondere Giftstof fe ungefiltert bzw. un- 
beeinfluBt stromen, was vor allem dann, wenn das Fla- 
chenmaterial als Schutz gegen starke Gifte eingesetzt 
werden soil, fatale Folgen haben kana 

Besonders gefahrliche Auswirlcungen kann dieser Ef- 
fekt bei Verwendung des Flachenmaterials fiir Schutz- 
bekleidung gegen chemische Kampfstoffe haben, da bei 
Bekleidung entsprechend elastisch dehnbare Tragerma- 
terialien eingeseut werden miissen. um die erforderii- 
che Beweglichkeit des Tragers des Schuizanzuges zu 
gewahrleisten. Insbesondere im Knie-, Ellenbogen- und 
GesaBbereich kann es dabei zu Dehnungen von bis zu 
50% kommen, wodurch die Zwischenraume zwischen 



* den Panikel-Nestem entsprechend erheblich vergro- 
6en werden, was zu einer wesentlich groOeren Durch- 
lassigkeit fur Lufi- und Kampfstoffe fuhrt und somit die 
Schutzwirkimg des Anzuges, zumindest bereichsweise, 
s stark herabsetzL 

Der Erfmdung licgt deswegen die Aufgabe zugrunde, 
ein Flachenmaterial der eingangs erwahnten Art und ein 
Hersiellungsverfahren hierfur vorzuschlagen, welches 
es gestattet, das Tragermaterial in der an sich bekannten 

10 Weise konventionell mit Kieberpunkten und aktiven 
Partikeln zu versehen, trotzdem jedoch zu gewahrlei- 
sten, daB zwischen den Partikel- Nestem auch dann, 

" wenn das Material unter Umstanden erheblich gedehnt- 
wird, keine zu groBen, fur Schad- oder Kampfstoffe 

15 durchlassigen Abstande vcrbleiben, wobei die Herstel- 
lung des Flachenmaterials ohne erheblichen. zusatzli- 
chen Aufwand moglich sein soil. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, das gattungsgemaBe Flachenmaterial 

20 derart auszubilden, daB der bahnformigc Trager aus et- 
nem dehnbaren oder durch physikalische und/oder che- 
mische Behandlung schrumpfbaren Werkstoff besieht 
und entweder vor dem Aufbringen der Kleberpunkte 
gedehnt und dann entspannt oder nach dem Aufbringen 

25 durch entsprechende Behandlung geschrumpfi isu 

Das Material gemaB der Erfmdung zeichnet sich also 
dadurch aus, daB die Gesamt-Oberflache des Tragers 
zum Zeitpunkt der Aufbringung. insbesondere des Auf- 
dnickens der Kleberpunkte, groBer ist als beim fenigen 

30 Flachenmaterial. Dadurch wird erreicht, daB die Parti- 
kel-Nester, die ja erzeugt werdea wenn der Trager sei- 
ne groBeren Flachen-Abmessungen besitzt, beim ferti- 
gen Produkt naher zusammengeriickt sind, wobei bei 
geeigneter Wahl der Abmessungen und Anordnung der 

35 Kleberpunkte und des Tragers gegebenenfalls sogar er- 
reicht werden kann, daB die Partikel- Nesier praktisch 
ohne groBeren Abstand aneinander anschlieBen. Dies 
gewahrleisiet, daB zwischen den Partikel-Nestern 
Schadstoffe nichi hindurchstromen konnen ohne mil 

40 den aktiven Partikeln in Beruhrung zu kommen. Es wird 
auf diese Weise ein ungewollter Durchbruch von Gift- 
bzw. Kampfstoffen weitgehend verhindert Trotzdem 
bleibt die erforderiiche Luftdurchlassigkeit erhalten. 
weil ja die Tragerbahn nicht nur im Bereich zwischen 

45 den Kieberpunkten sondern auch im Bereich der Kle- 
berpimkte selbst schrumpft, so dafl der gesamte, von 
Kieberpunkten bedeckte Oberflachen-Anteil des Tra- 
gers auch nach der Verminderung der Fiache, d h. beim 
Endprodukt, gegeniiber dem Ausgangszustand, d. h. der 

50 groBeren Fiache des Tragers, praktisch gleich ist Die 
Oberflachen- Verminderung des Tragers kann hierbei 
zusatzlich einen gunstigen Effekt derart bewirkea daB 
sich die Kleberpunkte mit den aktiven Panikeln verwol- 
ben, somit eine gleichsam dreidimcnsionale Verformung 

55 erfahren, wodurch die Verweilzeit fiir die Schadstoffe 
im Bereich der aktiven Partikel vergroflert und damit 
die Wirksamkeit des Flachenmaterials verbessert wird 

Grundsatzlich kann der angestrebte Effekt auf zwei- 
erlei Arten erreicht werden, namlich entweder dadurch, 

60 daB der Trager vor dem Aufbringen der Kleberpunkte 
gedehnt wird und dann in seine entspannte Lage zu- 
riickkehrt, in der er dann weiterverwendet wird, oder 
dadurch, daB man als Trager ein schrumpfendes Materi- 
al verwendet, welches erst nach dem Aufbringen der 

65 Kleberpunkte der Schrumpfbehandlung unterzogen 
wird 

Fur den bahnformigen Trager konnen die unter- 
schiedlichsten Materialien verwendet werden. Beson- 
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ders gunstig ist es jedoch, wenn der bahnformigc Trager gen Tragers z. B. auch chemische Verfahren eingesetzt 

eine Tcxtilbahn ist, die vor allem eine gute Luftdurchlas- werdcn korinen. Eine mechanischc Dchnung des bahn- 

sigkeit zu erreichen gestatteL formigen Tragers vor dem Aufbringen der Kleberpunk- 

Als Textilmaterial kommen die unterschiedlichsten te bedeutet jedoch im allgemeinen einen vergleichswei- 

Materialien aus den verschiedensten Werkstoffen, so- 5 se groBen maschinellen Aufwand. Der Einsatz chemi- 

wohl aus synthetischen als auch aus naturlichen Mate- scher Methoden zur Schrumpfung des Tragers kann ne- 

rialien, z. B. aus Polyester, Polyamid, Polyacryt Baum- gative Auswirkungen auf die aktiven Partikel habea 

wolle, Viskose oder Mischungen hicraus, in Frage. Be- Zur Vermeidung der vorcrwahnten Probleme wird 

senders gunstig ist es, wenn der bahnformige Trager deswegen erfindungsgemaB bei einem gattungsgema- 

von einer synthetischen, vorzugsweise texturierten Ma- 10 Ben, beispielsweise aus der EP-B 01 18 618 bekannien 

schenware gebildet ist Verfahren vorgeschiagen, dieses zur Hersteliung des 

Der bahnformige Trager besteht vor allem dann, Flachenmaterials gemaB der Erfindung derart weiterzu- 

wenn er fur die Bekleidungszwecke verwendei werden bilden, daB zuerst die Kleberpunkte und die aktiven 

soli, zweckmaflig aus einem dehnbaren Werkstoff, und Partikel auf eine bei Warmeeinwirkung schrumpfende 

zwar kann ein dehnbarer Werkstoff auch dann verwen- 15 Tragerbahn aus Maschenware aufgebracht werden und 

det werden, wenn die Tragerbahn grundsatzHch daB dann die Tragerbahn mit dem Kleber und den akti- 

schrumpfbar ist, um ein entsprechendes Nachgeben des ven Partikein einer Warmebehandlung unterzogen 

Materials bei Bekleidung zu gewahrleisten. Als dehnba- wird, die zu einer Schrumpfung der Tragerbahn und 

rer Werkstoff kommen Materiaiien aller moglichen tex- gleichzeitig zu einer Aushartung des KJebers fiihrt 

tilen Bindungen, z. B. Raschelware, Gelege, Gewebe 20 Dieses Verfahren kann grundsatzlich mit den an sich 

Oder Vliese, in Betracht Besonders zweckmaflig ist es bekannten Maschinen ausgefiihrt werden, da ja auch 

jedoch, wenn der dchnbare Werkstoff ein Gewirk oder bisher schon das mit dem Kleber bedruckte und die 

Gesirick isL aktiven Panikel aufweisende Material zur Aushartung 

Der Durchmesser der KJeberpunkte soUe zweckma- des KJebers durch eine Trockenkammer gefuhrt werden 

Bigerweise wenigstens 03 mm aufweisen, um eine zu- 25 muflte. Bei einem Vorgehen nach der Erfindung mufl 

verlassige Festlegung der aktiven Partikel zu erreichen. lediglich die Mogiichkeit geboten werden, daB das Fla- 

Eine ausreichend guie Haftung der aktiven Partikel chenmaterial beim Austritt aus der Trockenkammer 

laBt sich dann erzielen. wenn die KJeberpunkte von ei- trotz der Schrumpfung der Tragerbahn einwandfrei ge- 

nem Schmelzkleber, einem Dispersionskleber, einem 16- fiihrt und ggf. aufgewickelt wird, was jedoch ohne we- 

sungsmittelarmen ReaktionskJeber oder einem Ge- 30 sentlichen zusatzlichen maschinellen Aufwand moglich 

misch von zumindest zwei derartigen KJebem gebildet ist. 

sind. Besonders gunstig ist es allerdings, wenn der KJe- Gunstigerweise wird bei dem vorstehend eriauierten 

ber ein kaltvemetzender Acrylharz-KJeber, vorzugs- Verfahren als Tragerbahn eine texturierte, sog. 'Inier- 

weise ein solcher aus einer Acrylhharz- Dispersion und lock"-Maschenware aus Polyester verwendei, die einer 

einem Vernetzer auf der Basis von Natriumcarbonat 35 Warmebehandlung bei 150 bis 170*'C wahrend 3 bis 

und/oder Natriumbicarbonat isi. Die Verwendung eines 5 Minuten unterzogen wird, wodurch sich eine 

kaltvernetzenden Acrylharz-KJebers hat den Vorteil, Schrumpfung der Tragerbahn von bis 50% erreichen 

dafi mit ihm auch temperaturempfindliche aktive Parti- laQt Unter einer "Interlock"- Maschenware versteht 

kel an dem Trager festgelegt werden konnen. Bei Ein- man eine doppelflachige Kulierware, bei der durch eine 

satz eines KJebers aus einer Acrylharz-Dispersion und 40 "Zwischenmaschenbindung" zwei l/l Rippwarcn kom- 

einem Vernetzer auf der Basis von Natriumcarbonat biniert sind, wobei auf beiden Warenseiten nur rechte 

und/oder Natriumbicarbonat ist die Mogiichkeit gege- Maschen sichtbar sind, weil sich die linken Seiten alter 

ben, die Haftung leicht alkalischer Partikel an Tragern Maschen im Inneren des Gestricks finden. 

zu verbessern. SchlieBlich liegt es im Rahmen der Erfindung, daB das 

f Die aktiven Partikel sind nach der Erfindung vorzugs- 45 Flachenmaterial insbesondere zur Hersteliung von 

{ weise Adsorber-Partikel, insbesondere Kugel-Adsor- Schutzanziigen gegen gasformige und flussige Schad- 

^ ber, Oder solche Parukel, die mit Schadstoffen chemisch und/oder Geruchsstoffe verwendet werden. 

/ reagieren oder fur eine solche Reaktion als K.ataiysato- Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Er- 

ren wirken. findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 

^- Die Adsorber-Partikel konnen beisji elsweise Akti v- 50 eines Beispieles fiir die Hersteliung eines Materials nach 

kohle -'aber auch svnthetische Adsorber sein. der Erfindung. 

Um besonders gute Reaktionsbedingungen zwischen 

den aktiven Partikeln und den Schadstoffen zu gewahr- Beispiel 
leisten, gleichzeitig aber auch zu erreichen, dafl hinrei- 

chend vicle Partikel in giinstiger Konfiguration auf dem 55 Als bahnformiger Trager wird "Inierlock"-Rohware 

Trager angebracht werden konnen, wird nach der Erfm- Tig. 40 aus 100% Polyester, texturiert, dtex 30 mit einem 

dung vorgeschiagen, daB die aktiven Partikel eine Gro- Rohgewicht von ca. 55 g/m^ verwendet Es handelt sich 

Be von 0,05 bis 2 mm, insbesondere eine GroBe von dabei um aus Schlauchware durch entsprechende Vor- 

^ weniger ais 0,25 mm aufweisen, wobei es besonders behandlung erzeugte Bahnware in laufmaschenfester 

^ gunstig ist wenn die aktiven Partikel angenahert kuge l- go Biridung in einer Breite von etwa 135 cm. 

V formig sind und einen Durchmesser von 0,1 bis 0,25 mm Auf dieses Material wird mittels einer 30-mesh-Ra- 

besitzen. sterwalze, d. h. einem Rasterwalze mit 30 Lochem von 

Es bedarf keiner naheren Erlauterung, daB fiir die etwa 0,6 mm Durchmesser je Flacheneinheit von 

Hersteliung des Flachenmaterials gemaB der Erfindung 2,54 x 2,54 cm^ KJebstoff aufgebracht wobei eine Ra- 

eine Vielzahl von Verfahrensmoglichkeiten gegeben ist 65 sterwalze mit einer Schablonenstarke von 0,2 bis 03 mm 

wobei z. B. die Dehnung des Flachenmaterials vor dem verwendet wird Vorzugsweise setzt man eine Raster- 

Aufbringen der KJeberpunkte rein mechanisch erfolgen walze mit sechseckigen Lochern ein. Der Lochdurch- 

kann und hinsichtlich der Schrumpfung des bahnformi- messer dem als Rasterwalze dienenden Schablone be- 
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tragi etwa 560 ^m, Hierdurch erhalt man einen punkt- 
fdrmigen IClebcraufdruck mit Punkien eines Durchmes- 
scrs von eiwa 0,7 mm bei einer Bedeckung von etwa 
60% der Oberflache der Tragerbahn mit KJeber. 

Als KJeber wird ein solcher aus einer Acrylharz-Di- 5 
spersion und einem Vemetzer auf der Basis von Natri- 
umcarbonat und Natriumbicarbonat verwendet Es han- 
delt sich dabei urn einen KJeber, der bereiis bei niedri- 
gen Temperaturen im alkaiischen Bereich vemetzt, so 
daB leicht alkalische Partikel sehr gut fixiert werden 10 
konnen. 

Der ICleber kann beispielsweise wie folgt zusammen- 
gesetztsein: - . 

980 bis 990 Gew.-Teile Acrylharz- Dispersion wie sie 
z. B. unter der Bezeichnung Tubvinyl® 647 D angeboten 15 
werden, 

5 bis 10 Gew.-Teile Natriumcarbonat, 
5 bis 10 Gew, -TeiJe Natriumbicarbonat, 
Verdickungsmittel Zusatz (in zur Einstellung der fur den 
Druck erforderltchen Viskositat notwendiger Menge). 20 

Bei derartigen KJebern erfolgt die Vemeizungsreak- 
lion in an sich von Expoxidharzen her bekannter Weise, 
namlich durch Polyaddition, wobei keine storenden Ne- 
benprodukte, beispielsweise Formaldehyd, frei werden. 

Nach dem Aufdrucken der KJeberpunkte werden ak- 25 
live Partikel, insbesondere kugelformige naturliche 
oder synthetische Aktivkohle mit einem durchschnittli- 
chen Durchmesser von 0,23 mm, im UberschuB aufge- 
streut Die Partikel haften an den noch nicht durch Ver- 
netzung ausgeharteten KJeberpunkten, wobei nach Ent- 30 
fernung des Adsoberpartikel-Uberschusses ca. 1000 Ad- 
sorber/cm^ auf der Tragerbahn verbleiben. 

Die derart mit KJeberpunkten und Adsorberpartikeln 
belegte Tragerbahn wird dann im Trockenkanal einer 
dreiminiitigen Warmebehandlung bei 170°C unterzo- 35 
gen. Dabei schrumpft das die Tragerbahn bildende Ma- 
terial aufgrund thermischer Schrumpfeffekte derart, 
daD seine Rache nach der Temperaturbehandiung etwa 
35% geringer ist als die urspriingliche Flache. Dies be- 
deutet gleichzeitig, daB die Adsorberbelegung pro Fla- 40 
cheneinheit urn ca. 50% steigt oder, ausgehend von der 
oben gcnannten urspriinglichen Adsorberauflage von 
ca. 1000 Adsorbem/cm^ eine Steigerung auf ca. 1500 
Adsorber/cm^ erfolgt 

Wahrend des Durchlaufes durch den Trockenkanal 45 
erfolgt gleichzeitig eine Vernetzung der Kleberpunkte, 
so daB das Flachenmaterial beim Verlassen des Trok- 
kenkanales sowohl entsprechend geschrumpft als auch 
die Adsorberpartikei hinreichend fest an dem bahnfor- 
migen Trager fixieri sind 50 

Die den Trockenkanal verlassende Filtermaterial- 
Bahn kann dann noch mit einer Abdeckung, beispiels- 
weise aus einem thermoplastischen Viies, auf der Seite, 
auf der die aktiven Partikel vorhandcn sind, vcrsehen 
werden, um iibermaBigen Abrieb der aktiven Partikel 55 
beim Tragen zu vermeiden. Zum Aufbringen des ther- 
moplastischen Polyester- Vlieses wird das Flachenmate- 
rial gemeinsam mit dem Vlies zwjschen zwei beheizten 
Walzen hindurchgefuhrt, was den weiteren Vorteil hat, 
dafl eine zusaizliche Anpressung der Partikel gegen die eo 
Kleberpunkte und die Tragerbahn erfolgt und dadurch 
die Haftung der Partikel waiter verbessert wird. 

Das so hergestellte Material wird dann in ublicher 
Weise, z. B. als Innenschicht von Schuizanziigen, weiter 
verarbeitet und konfektioniert 65 
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Patentanspruche 

I. Flexibles Flachenmaterial mit einem lufidurch- 
lassigen, bahnforraigen Trager, auf dem mittels 
voneinander beabstandeter, insbesondere auf ge- 
druckter KJeberpunkte aktive, auf Schad- und/oder 
Geruchsstoffe einwirkende und/oder mit dicsen 
reagierende Partikel in im wesenilichen gleichma- 
Oiger Verteilung festgelegt sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der bahnformige Trager aus einem 
dehnbaren oder durch physikalische und/oder che- 
mische Behandlung schnmipfbaren Werkstoff be- 
steht und entweder vor dem Aufbringen der Kle- 
berpunkte gedehnt und dann entspannt oder nach 
dem Aufbringen der Kleberpunkte durch entspre- 
chende Behandlung geschrumpft ist. 

Z Flachenmaterial nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der bahnformige Trager eine 
Textilbahn ist 

3. Flachenmaterial nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der bahnformige Trager von 
einer synthetischen, vorzugsweisc texturierten Ma- 
schenware gebildet ist 

4. Flachenmaterial nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der bahn- 
formige Trager aus einem dehnbaren Werkstoff, 
vorzugsweisc einem Gewirk oder Gestrick, be- 
steht 

5. Flachenmaterial nach einem der vorhergehenden 
. Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB die Kle- 
berpunkte einen Durchmesser von wenigstens 
0,3 mm aufweisen. 

6. Flachenmaterial nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Kle- 
berpunkte von einem Schmelzkleber, einem Di- 
spersionskleber, einem losungsmiitelarmen Reak- 
tionskleber oder einem. Gemisch von zumindest 
zwei derartigen Klebem gebildet sind 

7. Flachenmaterial nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl der Kleber ein kaltvernetzender 
AcrylharzkJeber, vorzugsweisc ein solcher aus ei- 
ner Acrylharz- Dispersion und einem Vernetzer auf 
der Basis von Natriumcarbonat und/oder Natrium- 
bicarbonat ist. 

8. Flachenmaterial nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB die akti- 
ven Partikel Adsorberpartikei, insbesondere Ku- 
geladsorber, umfassen. 

9. Flachenmaterial nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die akti- 
ven Partikel solche sind, die mit Schadstoffen che- 
misch reagieren oder fiir eine solche Reaktion als 
Katalysatoren wirken. 

10. Flachenmaterial nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 
aktiven Partikel eine GroBe von 0,05 bis 2 mm auf- 
weisen. 

II. Flachenmaterial nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl die^ aktiven Partikel eine GroBe , 
von weniger als 0,25 mm aufweisen, vorzugsweisc 
angenahert kugelformig mit einem Durchmesser 
von 0,1 bis 0,25 mm sind 

12. Verfahren zur Herstellung eines Flachenmateri- 
als nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei auf eine flexible, luftdurchlassige Trager- 
bahn mittels einer Rasterwalze voneinander beab- 
standete Kleberpunkte aufgedruckt und auf die so 
bedruckte Tragerbahn aktive Partikel solange die 
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ICleberpunkte noch klebrig sind aufgebracht wer- 
den, worauf dann unter Aushartung des KJebers 
der Kleberpunkte die Partikcl an der Tragcrbahn 
festgelegt werden. dadurch gekennzeichnet, daB 
zuerst die Kleberpunkte und die aktiven Partikel 5 
auf eine bei Wanneeinwirkung schnimpfende Tra- 
gcrbahn aus Maschenware aufgebracht werden 
und daB dann die Tragerbahn mit dem Kleber und 
den aktiven Partikeln einer Warmebehandlung un- 
terzogen wird, die zu einer Schrumpfung der Tra- lo 
gerbahn und gleichzeitig zu einer Aushartung des 
Klebers fuhrt 

13. Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekenn- 
zeichnet, daO als Tragerbahn eine texturierte Inter- 
lock- Maschenware aus Polyester verwendet wird 15 
und eine Warmebehandlung bei 150 bis 170**C wah- 
rend 3 bis 5 Minuten erfolgt 
U. Verwendung eines Flachenmaierials nach ei- 
nem der Ansprtiche 1 bis 11 zur Herstellung von 
Schutzanzugen gegen gasformige und flussige 20 
Schad- und/oder Geruchsstoffe. 
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